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	Présentation


Qu’est-ce que CONTROL/M ?     Un logiciel d'automatisation de la production informatique

Celui-ci doit répondre à différents besoins : 

· service ; 

· qualité ; 

· disponibilité ; 

· diminution des coûts ; 

et assurer :

· Une planification de l'ensemble des tâches ; 

· Une gestion des priorités et une réactivité face aux dysfonctionnements ; 

· Un contrôle global des applications ; 

	Le Moniteur


Coeur du produit, il s'active à la manière d'une Started Task. Il a pour tâche : 

· La sélection des Jobs à exécuter 

· La soumission de ceux-ci après avoir vérifié que toutes les conditions préalables existent 

· Le suivi des Jobs depuis la soumission à JES 

· L'analyse des résultats dès la fin des traitements 

· La gestion des Sysouts 

· L'envoi de messages 

· La création ou la suppression de conditions préalables

	La base de données


Elle est composée de 5 fichiers possédant une fonction bien précise : 

1. ACTIVE JOB FILE : Fichier contenant les instructions ou JOBS ORDERS des traitements que le Moniteur doit effectuer dans un futur proche, de ceux soumis ou qui se sont récemment terminés 

2. RESOURCES FILE : Fichier contenant les Conditions et Ressources actives. Le Moniteur y vérifie avant de soumettre un job que les ressources qu'il utilisera sont disponibles, qu'il n'y a pas de contention sur les fichiers et que les conditions créées par ses prédécesseurs existent 

3. LOG : Fichier dans lequel sont enregistrés les événements relatifs à l'environnement I.O.A. 

4. NON EXISTING CONDITIONS FILE : Fichier contenant la liste des Conditions Manuelles à activer par l'opérateur. 

5. JOB STATISTICS FILE : Fichier contenant les données statistiques des jobs (temps CPU, début de traitement,... )

	Les scheduling libraries


Elles sont encore appelées : BIBLIOTHÈQUES DE SCHEDULE 
  
Ce sont des fichiers partitionnés (PDS) dont les membres, appelés également " TABLES DE SCHEDULE ", contiennent la description des travaux qui seront contrôlés par le produit.

	Le sous-système journalier


Activé à la manière d'une Started Task, son rôle principal est de placer les " JOBS ORDERS " ou paramètres de traitement des Jobs dans la " Base de données ". Ceux-ci seront utilisés par le " Moniteur " pour la soumission et l'analyse de la Sysout.

	Les fonctions Online


La communication entre l'utilisateur et les composants de CONTROL/M s'effectue par l'intermédiaire d'un ensemble de programmes, de panels et de messages qui forment l'Online Scheduling and Control Facility ou Fonctions Online. 
Ceux-ci permettent l'accès : 

· Aux paramètres de traitement des Jobs 

· Au contenu de l'Active Job File 

· Au contenu du Resources File 

· Au contenu de la Log 

· Aux Calendriers 

Les Fonctions Online de CONTROL/M sont accessibles à partir d'un terminal connecté à TSO, CICS, IMS/DC, ISPF, ROSCOE, VTAM, que le Moniteur soit actif ou non.

	Les fonctions d'éditions


Les Fonctions d'édition ou Reporting Facility permettent l'accès aux 3 types d'états suivants : 

· Les états standards élaborés par le constructeur 

· Les états développés par d'autres utilisateurs qui se trouvent dans la bibliothèque de samples. 

· Les états générés à partir d'un programme écrit en " KSL " ou Keystroke Reporting Language 

Les Fonctions d’édition utilisent aussi bien le contenu du fichier Log que celui des autres fichiers de la " Base de Données ".
Elles peuvent être activées à tout moment, que le Moniteur soit actif ou inactif.

	Les fonctions de simulation et de préparation automatique


Les Fonctions de Simulation donnent un aperçu de la charge pour une période donnée, et dans des conditions particulières. 
Il devient possible par exemple de simuler un retard dans les traitements, la modification de la configuration, l'insertion de nouveaux jobs dans les enchaînements,... 

La " Préparation automatique " consiste à remplacer par des variables Auto-Edit les paramètres contenus dans le JCL et qu'il fallait auparavant modifier manuellement. 

Au moment de la soumission du JCL, le Moniteur remplacera automatiquement ces variables AUTO-EDIT par la valeur adéquate.

	Les utilitaires


La plupart des Utilitaires fournis servent à la maintenance, la sauvegarde et l'archivage de la Base de Données. 

Les autres permettront de fiabiliser la production en créant des liaisons entre les fichiers, en permettant d'effectuer les opérations d'Open/Close sur ceux alloués au CICS, etc ...

	La description des jobs


La description des traitements placés sous le contrôle du produit s'effectue dans les "Tables de Schedule " . 

Ces Tables sont les membres de fichiers partitionnés (PDS) appelés bibliothèques de Schedule. Elles sont créées par l'intermédiaire de l' " Online Scheduling Facility " et modifiables à tout moment. 

L'utilisateur peut disposer d'autant de bibliothèques de Schedule qu'il lui est nécessaire. 

La description d'un job s'effectue par l'intermédiaire d'un seul panel, des " Fonctions Online " où l'on indique : 

· Où se trouve le job à soumettre (nom du PDS et du membre où est stocké le JCL) 

· A quel moment le job doit s'exécuter (dates et heures) 

· Les conditions nécessaires à sa soumission (conditions et ressources) 

· Ce que le Moniteur doit faire une fois le job terminé

	Automatisation avec Control-M


Le principe de fonctionnement de CONTROL/M lui permettant d'assurer l'automatisation des traitements est le suivant : 

Le Sous-Système Journalier est activé une fois par jour par le Moniteur pour sélectionner dans les Tables de Schedule les Jobs Orders des traitements à exécuter. 

Ceux-ci sont alors placés dans l'Active Job File. 

Le Moniteur analyse ensuite ces Jobs Orders. Lorsque les Ressources nécessaires existent et que les dépendances sont vérifiées, il place le job dans l'état " Eligible For Run ". 

Le JCL est soumis dans l'input Queue de JES après avoir été modifié par les fonctions de l'Auto-Edit Facility si des variables y ont été placées. Ceci constitue le processus de la Préparation Automatique 

Le Moniteur suit le job dans l'input queue de JES, tout au long de son exécution et dans l'Output Queue lorsque le job est terminé. 

Une fois le job terminé, le Moniteur analyse la Sysout en fonction des Jobs Orders. Il pourra alors : 

· Créer des Conditions qui autoriseront la soumission d'autres jobs 

· Libérer les Ressources que le job se réservait 

· Envoyer des messages en fonction du type de fin du job à la console opérateur, à des utilisateurs ou des Users TSO 

· Activer automatiquement des procédures de restaure 

· Si nécessaire le Moniteur pourra recycler le job pour une nouvelle et possible exécution

	Création des jobs orders


Le processus utilisé par CONTROL/M pour créer les JOB ORDERS des traitements à effectuer et les placer dans l'Active Job File est le suivant : 

Le Sous-système Journalier est activé une fois par jour pour analyser les Tables de Schedule 

La description de chaque job est placée dans l'Active Job File de CONTROL/M sous forme de paramètres de traitement appelés également Jobs Orders 

Chaque Job Orders se verra automatiquement affecté par CONTROL/M un "ORDERID" unique qui pourra être utilisé par le processus de Restart de CONTROL/R et lui permettra d'être distingué des autres Jobs Orders 

De cette manière, il est possible de placer dans l'Active Job File plusieurs Job Orders pour un même job.

	Recherche des jobs à soumettre


Une fois les Jobs Orders placés dans l’Active Job File, le contrôle est donné au Moniteur qui s'assure avant de soumettre le job que toutes les Conditions préalables à la soumission sont vérifiées. 

Elles peuvent être : 

· La disponibilité des dérouleurs 

· Le type de fin des prédécesseurs du job 

· Des interventions manuelles 

· Des heures limites de traitement 

· L'intervalle entre 2 soumissions d'un job Cyclique 

· Le partage de Ressources avec d'autres jobs

	Soumission des jobs


Entre le moment où le job est déclaré " Eligible For Run " et celui de la soumission effective, plusieurs étapes interviennent au cours desquelles : 

Le Moniteur lit le JCL directement dans les bibliothèques de production et met à jour les éventuelles variables Auto-Edit (Préparation Automatique). 

Si nécessaire, le paramètre MSGCLASS est modifié pour que la Sysout soit placée directement dans la Hold Queue de JES en fin de traitement. Ceci garantira son analyse par le Moniteur et sa copie sur un fichier compressé en vue d'une éventuelle utilisation par CONTROL/R. Sera également inséré le paramètre MSGLEVEL=(1,1) afin que la Sysout soit la plus détaillée possible. 

En cas de Restart par CONTROL/R, le Restart Step est inséré immédiatement après la carte JOB.

	Le suivi des jobs


Les jobs sont suivis durant toutes les étapes qui succèdent à la soumission. 

Le Moniteur informe l'utilisateur lorsque les jobs restent en attente dans l’Input Queue de JES, lorsqu'ils sont en cours d'exécution et, une fois terminés, lorsque les Sysout's ont été placées dans la Hold Queue. 

Les jobs peuvent s'exécuter sur une CPU autre que celle sur laquelle le Moniteur est installé.

	Analyse des résultats


Le job terminé, la Sysout est archivée dans un fichier compressé puis analysée par le Moniteur en vue de rechercher : 

· Les codes retours, les Abend's User ou Système 

· Les erreurs de JCL 

· Les arrêts système (cas d'un éventuel IPL) 

· Les cancels consécutifs à la réponse d'un message 

· Les réexécutions demandées par une commande JES 

· La présence de caractères déterminés (par un EXIT)

	Choix des actions à mener


Il est possible d'indiquer au Moniteur des actions variées à prendre en fonction du type de fin de job : 

· Changer le type de fin de " OK " en " NOTOK " et vice-versa 

· Soumettre automatiquement des procédures de restaure 

· Automatiser la reprise à un step particulier 

· Affecter de nouvelles valeurs aux variables Auto-Edit 

· Soumettre les jobs dépendants 

· Envoyer des messages à des destinataires différents 

· Créer ou supprimer des Conditions

	 Le concept IOA


	Le concept IOA


Les produits de la gamme JOBVIEW sont intégrés sous un concept appelés I.O.A 

C'est sous ce " superviseur " que les différents produits se partagent les informations du type : 

· Calendriers 

· Ressources (bandes, cassettes, init JES, disques,...) 

· Conditions 

· Logging 

Ces données sont partagées par les produits : 

· CONTROL/B : Contrôle Qualité 

· CONTROL/M : Ordonnanceur de travaux Batch 

· CONTROL/R : Gestion des reprises 

· CONTROL/O : Opérateur automatique pupitre 

· CONTROL/D : Gestion des Sysouts 

· CONTROL/V : Gestion des Microfiches 

· CONTROL/T : Gestion de la Médiathèque 

ECRAN PRINCIPAL CONTROL/M OU MAIN MENU 

L'OPTION 1 : MAIN MENU 

Cette option a pour but : 

· De proposer l'ensemble des choix du produit 

· De permettre de revenir sur cet écran lorsque CONTROL/M est utilisé en mode TSO natif 
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	L'option 4 : IOA Conditions/Resources
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Cet écran permet de gérer : 

Les ressources de type : 

· Quantitative (bandes, init, disques,...) 

· Contrôle (accès fichiers) 

Ces ressources sont réservées lors de l'utilisation de CONTROL/M 

· Les CONDITIONS en faisant apparaître leur nom et leur date de postage (DATE) 

Les OPTIONS : 

· D (DELETE) pour détruire une condition ou une ressource avec confirmation 

· C (CHANGE) pour modifier la quantité dans une ressource 

· ADD sur la zone COMMAND suivi de : 

· COND pour ajouter une condition et sa date de postage (saisie d'un texte libre sur 20 positions et de la date (jjmm) 

· RESOURCE pour ajouter une ressource quantitative et sa quantité (de 0 à 9999) 

· CONTROL pour ajouter le nom d'une ressource de contrôle avec son accès partagé (S), ou (E) exclusif 
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	L'option 5 : IOA Log
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Cet écran permet la visualisation de la LOG IOA c'est à dire des produits de la gamme CONTROL installés sur le site 

Sur chaque ligne, on voit apparaître : 

· DATE : Date machine du message 

· TIME : Heure machine du message 

· ODATE : Date de montée au plan de la mission 

· USERID : Nom du userid initiateur (ou créateur de la mission) 

· CODE : Code du message référencé dans la documentation 

· MESSAGE : Texte descriptif du message

	L'option 7 : IOA Manual Conditions Map
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Cet écran permet de : 

· Visualiser les conditions manuelles existantes (avec possible sélection sur la date) Zone DATE à renseigner 

· Ajouter de nouvelles conditions postées à une date souhaitée 

· Taper NEW COND sur la ligne COMMAND et renseigner le nom de la condition (NAME) et sa date (MMDD) de postage. 

· Poster une condition existante en statut active 

· Taper A (Add) devant la condition concernée 

· Détruire une condition 

· Taper E (Erase) devant la condition concernée puis confirmer (Y)

	L'option 8 : IOA Calendar Definition
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Cette option permet de gérer les calendriers du site 

Zones à saisir : 

· LIBRARY : Nom de la bibliothèque où sont stockés les calendriers (saisie obligatoire) 

· CALENDAR : Nom du calendrier (optionnel) 

· YEAR : Année choisie (de type AAAA : optionnel) 

Cette option affiche l'ensemble des calendriers du site et permet de : 
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· B (Browse) : Visualiser sans modifier le contenu 

· S (Select) : Visualiser et modifications possibles 

· D (Delete) : Détruire un calendrier (avec confirmation " Y ") 

Cet écran montre les années d'un calendrier choisi et permet de : 
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· S (Select) : Visualiser et modifier une année 

· D (Delete) : Détruire une année 

· I (Insert) : Créer une année (avec attributs de jour) 

· W (Week) : Créer une année (avec attributs de semaine) 

Sur cet écran, pour chaque jour du mois, apparaît soit : 
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· Y pour indiquer que le jour est travaillé 

· N pour indiquer que le jour est chômé 

· ' – ‘ pour indiquer la date précédente travaillée dans le cas de calendrier relatif (utilitaire TOABLCAL) 

· ‘+’ pour indiquer la date suivante travaillée dans le cas de calendrier relatif (utilitaire TOABLCAL)

	 CONTROL/M  On line


	Option 2 : Définition des travaux


Ecran d'accueil : 
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Liste des tables d'une bibliothèque 

Sur cet écran, les ordres possibles sont : 
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· S (Select) : Sélection d'une définition de table avec possibilité de modifications 

· B (Browse) : Affichage d'une définition de table sans modification possible 

· D (Delete) : Destruction d'une table 

· G (Graphique) : Affichage du graphe des enchaînements (si la taille de la table le permet) 

· O (Order) : Montée au plan d'une table en respectant la planification 

· F (Force) : Montée au plan d'une table sans respect de la planification 

 Liste des jobs d'une table : 

Sur cet écran, les ordres possibles sont : 
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· S (Select) : Sélection d'une définition de job ou de group avec possibilité de modifications 

· D (Delete) : Destruction d'un job 

· C (Copie) : Copie d'un job ou d'un groupe vers une autre table de schedule 

· I (Insert) : Création d'un job avec attributs du job choisi par " I " 

· O (Order) : Planification d'un job ou d'un group en respectant l'ordonnancement prévu 

· F (Force) : Planification d'un job ou d'un group sans respect des calendriers 

· J (JCL) : Visualisation du JCL du job avec modifications possibles 

· P (Plan) : Visualisation de la planification d'un job ou d'un groupe sous forme graphique 

Tables de Schedules d'un group : 
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Table de Schedules d'un job : 
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Détail des tables de Schedules : 

Zone : GROUP 
Entité : Group / Job 

· Définition : Bloc fonctionnel applicatif constitué d'un ensemble de jobs. 

Zone : MEMNAME Entité : Group / Job 

· Définition : Nom du travail ou du groupe à planifier. 

Zone : MEMLIB 
Entité : Group / Job 

· Définition : de la bibliothèque où se trouve le JCL à soumettre Nom 

· Codification : 

· GENERAL : Bibliothèques citées dans le moniteur 

· DUMMY :  Job sans soumission à JES 

· Nom du PDS dans lequel se trouve le job à soumettre 

Zone : OWNER 
Entité : Group / Job 

· Définition : Entité propriétaire du travail, ou du groupe, permet de faire appel à la sécurité externe. 

Zone : TASKTYPE Entité : Group / Job 

· Définition : Type de tâche soumise par CONTROL/M. 

· Codification : JOB / CYC / STC pour les plus courantes. (Pour les autres voir la documentation). 

Zone : PREVENT-NCT2 
Entité : Group / Job 

· Définition : Permet de mettre en oeuvre un processus CONTROL/R de prévention du NOT CATLG2 (insertion en début de Job d'un Step de Delete des fichiers existants et interceptés en (NEW,CATLG). 

· Codification : N ou Y 

Zone : APPL 
Entité : Group / Job 

· Définition : Champ facultatif de description de l'application de rattachement (exploitable uniquement sous ECS). 

Zone : DESC 
Entité : Group / Job 

· Définition : Description ou titre du Job traité. 

Zone : ADJUST CONDITIONS 
Entité : Group 

· Définition : Permet au sein d'une Table de lever automatiquement les dépendances sur les Jobs qui ne sont pas candidats à a montée au plan. 

· Codification : N ou Y 

Zone : OVERLIB 
Entité : Job 

· Définition Bibliothèque prioritaire de recherche du JCL à la soumission par CONTROL/M. Ce PDS permet de modifier temporairement un JCL afin d'effectuer une reprise de chaîne. 

Zone : SET VAR           [exemple]
Entité : Group / Job 

· Définition : Possibilité de valoriser des variables AUTO-EDIT. 

Zone : CTB STEP AT ... NAME ... TYPE 
Entité : Job 

· Définition : Permet de déclencher une règle CONTROL/B à l'exécution d'un Step du Job. 

· Codification : Nom de la règle CONTROL/B à exécuter en fin de JOB. 

Zone : DOCMEM 
Entité : Group / Job 

· Définition : Membre de documentation associé au job ou au groupe. 

· Codification : nom du job ou du groupe (Accessible en tapant DOC en ligne de commande). 

Zone : DOCLIB 
Entité : Group / Job 

· Définition : Bibliothèque de stockage du membre de documentation. 

· Codification : Nom du PDS de documentation

	L'option 3 : Suivi des travaux
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Cet écran permet la visualisation des jobs CONTROL/M en machine 

Les différentes actions : 

· ? (Why) : Liste les raisons pour lesquelles un job est en attente 

· H (Hold) : Hold un job 

· D (Delete) : Détruit un job (Holdé auparavant) 

· U (Undelete) : Récupère un job détruit 

· F (Free) : Libère un job gelé 

· L (Log) : Visualise la Log d'un job 

· Z (ZOOM) : Visualise la définition d'un job et permet sa modification temporaire (HOLD + ZOOM + Modifications + SAVE + FREE) 

· R (Rerun) : Relance un job 

· A (Activate) : Réactive la recherche de la Sysout 

· O (Force Ok) : Force un j ob à OK (Poste les conditions out du job) 

· N (Network) : Donne la logique d'enchaînement des job. 

· C (Confirm) : Confirme l'exécution du job 

· V (View) : Visualise la Sysout d'exécution du job 

· S (Stat) : Visualise les statistiques dépassage du job 

· J (Jcl) : Visualise en éditeur le JCL du job 

Sur cet écran , on peut saisir SHOW sur la ligne COMMAND, cela a pour effet de pouvoir sélectionner les jobs sur leurs critères représentatifs.

	La planification


Groupe 
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Job 
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Zone : SCHEDULE TAG 
Entité : Group / Job 

· Définition : Etiquette focalisant la planification des travaux d'une table au niveau du groupe. Chaque enchaînement défini dans la table fera référence à un de ces Schedule Tags, il ne sera pas donné d'autres éléments de planification dans le descriptif du travail. Il sera généré autant de Schedule Tags que de planifications nécessaires 

· Codification : Nom sur 20 caractères 

Zone : RELATIONSHIP (AND/OR) 
Entité : Job 

· Définition : Possibilité de réaliser des associations Booléennes entre Schedule Tags 

· Codification : A ( AND ) ou 0 ( OR ) 

Zone : DAYS
Entité : Group / Job 

· Définition : Description de la planification selon le jour du mois, ou selon une position relative au jour du mois, en utilisant ou non une association avec la zone calendrier DCAL. 

Exemples : 
15 : le 15 du mois 
D01 et calendrier des jours ouvrés dans la zone DCAL : premier jour ouvré du mois par rapport au calendrier cité. 
L01 : dernier jour ouvré ; L02 avant dernier jour ouvré (et ainsi de suite) 

Zone : WDAY
Entité : Group / Job 

· Définition : Description de la planification selon le jour de la semaine, ou selon une position relative au jour de la semaine, en utilisant ou non une association avec la zone calendrier WCAL 

Exemple : 
0 : tous les dimanches, 3 : tous les mercredis 
D01 et calendrier des jours ouvrés dans la zone WCAL : premier jour ouvré de la semaine. 
DlWl : Le lundi de chaque première semaine du mois 

Zone : DCAL / WCAL
Entité: Group /Job 

· Définition : Nom du calendrier de référence. DCAL référence JOURS et WCAL référence HEBDO. 

· Codification : Nom des calendriers présents sur le site. Calendriers par défaut : ALLDAYS où tous les jours sont travaillés. 

Zone : AND/OR
Entité : Group / Job 

· Définition : Possibilité de réaliser des associations Booléennes entre planifications. 

· Codification : A ( AND ) ou 0 ( OR ) 

Exemple : 
DAYS 1,2,3,4,5,6,7                                                             DCAL 
                                                                                         AND/OR A 
                                                                                            WCAL 
WDAY 1 
Premier lundi du mois 

Zone : MONTH 
Entité : Group / Job 

· Définition : Permet de spécifier les mois candidats à la montée au plan 

· Codification : Y pour chaque mois candidat et N ou blanc pour les autres 

Exemple : 
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-> Premier janvier 

Zone : DATES
Entité : Group / Job 

· Définition : Permet de spécifier une date de passage particulière (maximum 12 dates sous la forme JJMM) 

· Codification : A proscrire car trop difficile à maintenir et source d'erreur. 

Exemple : 0210 : job planifié tous les 2 Octobre. 

Zones : CONFCAL / SHIFT 
Entité : Group 

· Définition : Calendrier de confirmation utilisé lors de planification anticipée ou reportée, associé au DECALAGE. 

· Codification : 

· SHIFT = pas de report 

· SHIFT = > report au prochain jour ouvré dans CONFCAL 

· SHIFT = < report au jour ouvré précédent dans CONFCAL 

Exemple : DAYS 1 

SHIFT = ‘>’ et CONFCAL : calendrier des jours ouvrés au mois de Mai 97 
cette table sera au plan du 02 Mai 97 

Zone : RETRO 
Entité : Group / Job 

· Définition : Possibilité de reprendre l'antériorité d'une ou des montées au plan suite à un arrêt prolongé de CONTROL/M. 

· Codification : 

· RETRO = N pas de reprise des journées passées 

· RETRO = Y reprise des journées passées 

Zone : MAXWAIT
Entité : Group /Job 

· Définition : Possibilité de reporter un travail ou un Group non exécuté dans le plan courant au plan du ou des jours suivants) 

· Codification : Nombre de jours 

Zone : D-CAT
Entité : Job 

· Définition : Possibilité de monter au plan CONTROL/D en même temps que CONTROL/M 

· Codification : Nom de la catégorie de la mission CONTROL/D à monter en même temps que ce job. 

Zone : MINIMUM / PDS
Entité : Job 

· Définition : Possibilité de planifier une table s'il reste moins de n (MINIMUM) pistes disponibles dans le PDS désigné. 

· Codification : fonctionnalité obsolète

	Les contraintes de soumission


Group : 
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Job : 
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Zone : IN 
Entité : Group / Job 

· Définition : Condition de démarrage du job ou du groupe. En général cette condition est postée par le job ou le groupe prédécesseur. Cette condition peut également être un Top Utilisateur, ou être postée par un job batch. Ces conditions sont accompagnées de la date à laquelle elles sont attendues. 

· Codification : 

· Nom de Condition : Pas de codification imposés par le produit, d'où la nécessité d'établir une norme stricte sur le site. 

· Date : Une condition est toujours attendue par rapport au jour d'exécution du job qui l'attend. 

· ODAT : Date de l'actuelle montée au plan. 

· PREV : Date du précédent passage du job qui attend la condition 

· NEXT : Date du prochain passage du job qui attend la condition 

· SSSS ou **** : Sans test sur la date 

· STAT Condition statique 

 Zone : CONTROL 
Entité : Job 

· Définition : Permet d'attribuer des ressources virtuelles à un Job et donc de gérer les conflits de fichiers en évitant le passage simultané de 2 enchaînements. 

· Codification : Nom de Ressource : Pas de codification imposés par le produit, d'où la nécessité d'établir une norme stricte sur le site. Cette ressource est suivie d'un E pour utilisation de la ressource en mode exclusif ou d'un S pour utilisation en mode partagé. 

Remarque : Si un job utilise une ressource en mode exclusif, tous les job utilisant cette ressource en mode partagé devront comporter dans leur définition le nom de la ressource suivi du S 

Zone : RESOURCE 
Entité : Job 

· Définition : Permet d'attribuer des ressources quantitatives virtuelles à un Job et donc de pouvoir gérer des arrêts d'urgence et des conflits de ressources physiques (Initiator, lecteur de bandes, lecteur de cassettes). 

· Codification : Nom de Ressource : Pas de codification imposés par le produit, d'où la nécessité d'établir une norme stricte sur le site. 

Zone : TIME : FROM UNTIL 
Entité : Group / Job 

· Définition : Restriction de la fenêtre de lancement du Job. 

· Codification : 

· Si FROM et UNTIL non renseignés : aucune restriction 

· Si FROM renseigné et UNTIL non renseigné : UNTIL prend par défaut l'heure de prochaine montée au plan CONTROL/M. 

· Si UNTIL a la valeur '> ' pas de limite quant à l'heure au plus tard. 

Exemple : 

TIME : FROM 1000 UNTIL 1200 
Ce Job ne sera soumis qu'entre 10h et l2h 

Zone : PRIORITY
Entité : Group / Job 

· Définition : Priorité accordée au Job dans le plan CONTROL/M. 

· Codification : De 00 à ZZ 

Zone : DUE OUT 
Entité : Group / Job 

· Définition : Permet de fixer une heure au plus tard de fin d'exécution du Job. En se basant sur les statistiques d'exécution des travaux, CONTROL/M crée un chemin critique pour s'assurer que le Job sera terminé en temps. 

· Codification : Heure à laquelle le job doit impérativement être terminé. 

Zone : CONFIRM 
Entité : Group / Job 

· Définition : Demande de confirmation opérateur pour libérer le Job ou la Table. 

· Codification : Y (Yes) ou N (No).

	Les actions de Post-traitement


Groupe : 
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[image: image22.png]INIT-GLOBAL
1300

AT e JpzeCony

El
ANYSTEP.

TFRERUN SEXERR

RERUN

AYSTER
SYsouT R

ISE_THE DOC_ COMHAND T0 SHOW/HIDE J0B DOCUNENTATION





[image: image23.png]o
ISHEL *:JOBNAME %+J0BID TERHINE NORHALENENT

END 0F SCHEDULING PARAIE EF

USE THE DOC_ COMHAND TO SHOW/HIDE JOB DOCUMENTATION
= W




Zone : OUT 
Entité : Group /Job 

· Définition : Condition postée à la bonne fin du Job ou du Group. Ces conditions sont accompagnées de la date à laquelle elles sont attendues. 

· Codification : 

· Nom de Condition : Pas de codification imposés par le produit, d'où la nécessité d'établir une norme stricte sur le site. 

· Date : Une condition est toujours postée par rapport a la date de montée au plan du job. 

· ODAT : Date de l'actuelle montée au plan. 

· ssss ou **** : Sans vérification de date (suppression de condition uniquement) 

· PREV : Date de la montée au plan précédente de ce job 

· NEXT : Date de la prochaine montée au plan de ce job 

· STAT : Condition statique 

Cette condition peut être ajoutée (+) ou détruite (-). 

Zone : ON GROUP-END 
Entité : Group 

· Définition : Possibilité de prendre des actions sur la bonne ou mauvaise fin du Group. 

· Codification : 

· ON GROUP-END OK condition de bonne fin de Group 

· ON GROUP-END NOTOK condition de mauvaise fin de Group 

Zone : AUTO-ARCHIVE .... 
Entité : Job 

· Définition : Paramètrage CONTROL/R de la rétention des états (rapports de JCL uniquement) permettant ainsi la visualisation des rapports d'exécution à partir de l'AJF et la reprise des travaux . 

· Codification : 

· AUTO-ARCHIVE = Y 

· SYSDB = Y 

· MAXDAYS = Nombre de jours 

· MAXRUN = Nombre d'exécution du job 

Zone : SYSOUT OP
Entité : Job 

· Définition : Permet de prendre une action sur la Sysout du Job à sa bonne fin (ne concerne que le rapport d'exécution uniquement). 

· Codification : Les actions concernant le routage des Sysouts sont en général codées dans Si PGMST 

Zone : RERUN 
Entité : Job 

· Définition : Permet de limiter de nombre de relance d'un Job en cas de reprise automatique (MAXRERUN) et de différer l'exécution de la reprise (INTERVAL en minutes). 

· Codification : 

· MAXRERUN : Nombre maximum de relance ( Si 9 aucune limitation dans le nombre d'exécution du job). 

· INTERVAL : Temps d'attente entre deux exécutions en minutes 

Remarque : La zone INTERVAL sert également à limiter le temps entre deux exécutions d'un job cyclique. 

Zone : STEP RANGE
Entité : Job 

· Définition : Permet de déclarer de façon arbitraire un ensemble de Step consécutifs dont on veut tester la terminaison. 

Zone : ON PGMST
Entité : Job 

· Définition : Permet de spécifier le test d'un retour code à un Step particulier (PGMST) à un Procstep (PGM.PROC) ou à l'ensemble des Steps (ANYSTEP dans la zone PGMST). Plusieurs codes. retour peuvent être spécifiés avec une combinaison booléenne. 

· Codification : 

· ON PGMST ANYSTEP CODES 

· DO SYSOUT C X 

· DO SYSOUT R 

Ces 3 cartes déclenchent le changement de classe des rapports d'exécution de la classe Holdée de CONTROL/M vers la classe traitée par l'archivage des Sysout, puis le Release sous Jes2 pour en permettre le traitement. 

ON PGMST xxxxxx CODES yyyyyy 
ordres de reprise 

Zone : DO 
Entité : Group / Job 

· Définition : Permet de gérer un ensemble d'actions conditionnelles ou non dans le produit. 

· Codification : 

· DO OK force à bonne fin le Job 

· DO NOTOK force à mauvaise fin le Job 

· DO COND postage ou retrait d'une condition 

· DOSHOUT envoi de message 

· DO SYSOUT action sur le rapport de JCL du Job 

· DO FORCEJOB montée au plan d'une Table ou d'un Job. 

· DOIFRERUN reprise au Step 

· DO RERUN relance du Job 

Remarque : L'ordre IFRERUN est un composant CONTROL/R. 

Zone : SHOUT SI
Entité : Group / Job 

· Définition : Permet d'envoyer des messages vers différentes destinations (console, User Tso) suivant le statut du Job ou du Group sous CONTROL/M (OK, NOTOK, LATE). 

· Codification : Nom du message suivi du destinataire (USER TSO? CONSOLE ... )

	SHOW (S)


Cette commande permet de réduire l'affichage aux travaux désirés. 
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Possiblité de créer des filtres selon ses besoins :

1. Tapez SH 

2. Mettre les rubriques non désirées à " N " 

3. Dans la zone FILTER, mettre le nom du filtre (ce que vous voulez !) 

4. Dans la zone SAVE, mettre " Y " 

Exemple : SH SUBMIT ne contiendrait que les jobs en cours d'éxecution et donc, les zones ENDED et STAT seraient à " N " ainsi que WAIT SCHED ; WAIT CONFIRM et WAIT EXEC de la colonne IN PROCESS.

	RERUN


Cette commande permet de relancer un job avec ou sans l'option de restart (c'est à dire avec ou sans l'intervention de CONTROUR) 
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Possibilité de relancer un job sans prendre en compte le Restart CTRL/M : 

1. Coder le restart désiré dans le JCL 

2. Taper R devant le job 

3. Dans la zone PLEASE CONFIRM : " Y " 

4. Dans la zone WITH RESTART : " N " 

5. Dans la zone FROM STEP : effacer l'existant

	NETWORK
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	Les Variables AUTO-EDIT


	Les variables auto-edit


Elles sont préfixées par %% , peuvent être stockées dans des bibliothèques, et accessibles par tous les produits CONTROL 

Lorsqu'elles sont placées dans le JCL à lancer, le Moniteur en change la valeur lors de la soumission à JES 

Voici la liste des variables Auto-Edit les plus utilisées dans CONTROL/M

· %%ODATE : Date plan du job (jjmmaa) 

· %%OYEAR : Année plan du job (aa) 

· %%OMONTH : Mois plan du job (mm) 

· %%ODAY : Jour plan du job (jj) 

· %%OWDAY : Journée plan du job (1: Lundi,…) 

· %%OJULDAY : Quantième plan du job (qqqaa) 

· %%DATE : Date système (jjmmaa) 

· %%YEAR : Année système (aa) 

· %%MONTH : Mois système (mm) 

· %%DAY : Jour système (jj) 

· %%WDAY : Journée système (1 : Lundi, …) 

· %%JULDAY : Quantième système (qqqaa) 

· %%TIME : Heure système (hhmmss) 

· %%JOBNAME Nom du job soumis 

· %%JOBID : Numéro JES du job 

· %%ORDERID : Numéro d'ordre du job dans CONTROL/M

	Les ordres de contrôles


Lors de l'écriture du JCL, des ordres de préparation peuvent être inclus, pour être résolus à la soumission par CONTROL/M.

· %%LIBSYM et %%MEMSYM : inclus en commentaires dans le JCL indique dans quelle bibliothèque (LIBSYM) et dans quel membre (MEMSYM) CONTROL/M devra rechercher les variables Auto-Edit utilisées dans le JCL 

· %%GLOBAL définit un membre où se trouve l'ensemble des variables à remplacer (le nom de la bibliothèque est celle assignée par défaut en DAGLOBAL dans la procédure de CONTROL/M)  [Exemple] 

· %%SET assigne à une variable une valeur 

· % %CALCDATE effectue des opérations sur des dates sous la forme jjmmaa 

· %%$SWCALC effectue des opérations sur des dates sous la forme, jjmmaa en tenant compte des calendriers des jours ouvrés cités dans le moniteur CONTROL/M (DDNAME DACAL). 

· %%SUBSTR extrait une variable sur une position et longueur données 

· %%INCLIB et %%INCMEM inclut à l'endroit de l'ordre, le JCL du membre INCMEM de la bibliothèque INCLIB 

· %%RESOLVE indique à CONTROL/M si le Moniteur doit résoudre les variables ou non 

· %%RANGE Limite le remplacement des variables dans les colonnes spécifiées 

· %%IF %%ELSE %%ENDIF permet d'écrire du JCL conditionnel 

· %%GOTO %%LABEL permet la définition de paragraphes de JCL et de sauts " en avant " uniquement.

	Les Utilitaires


	Les utilitaires IOA
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· IOACLRES : Nettoyage des conditions/ressources inutiles 

Exemple : 

//EXEC IOACLRES 
IGNORE COND * FROM -10 TO %%ODAY.%%OMONTH.%%OYEAR 
IGNORE COND CICS 

Nettoyage des conditions exception faite des conditions ayant moins de 10 jours et de toutes les conditions commençant par CICS. 

· IOACND : Permet d'ajouter, détruire ou vérifier l'existence de conditions/ressources 

Exemple : 

//EXEC IOACND 
ADD COND JOB-A-OK 1012 
CHANGE RESOURCE TAPES -1 
ADD CONTROL FICHIER-CLIENT E 

Ajoute la condition JOB-A-OK en date du 1012 
Retranche 1 à la ressource quantitative TAPES 
Ajoute la ressource de contrôle FICHIER-CLIENT en mode exclusif 

· IOATEST  : Permet de simuler des exécutions et des terminaisons de JOB 

Exemple : 

//EXEC IOATEST 
WAIT=10 
TERM=CO024 

Le job attend 10 seconde dans JES et se termine en code retour 24.

	Les utilitaires Control-M


· CTMBLDAE  : Crée un membre Auto-Edit , dans lequel il insère une ligne par date marquée " Y " dans le calendrier d'entrée 

Exemple : 

//EXEC CTMBLDAE 
CALLIB=CTM.PROD.CAL 
CALMEM=PAYROLL 
OUTLIB=CTM.PROD.SYMBOLS 
OUTMEM=PAYCHECK 
GEN=%%DATE-TYPE-OF-DATE=REGULAR 

· CTMRCAL : Produit un calendrier correspondant aux journées de passage d'un job 

Exemple : 

//EXEC CTMRACL 
DAPLNJOB DD DISP=SHR.DSN=BBE.CTM.SCHEDULE(TABLEI) 
REPSTART 980101 
REPEND     981231 
REPTYPE    l 

Génère un calendrier spécifique par job contenu dans la table TABLEI, pour la période du premier janvier au 31 décembre 1998. 

· CTMRELRS : Libère les ressources quantitatives réservées par un job mais qui n'en a plus l'utilisation 

Exemple : 

//EXEC CTMRELRS 
RELEASE RESOURCE TAPE 1 
Une ressource TAPE réservée par le job qui soumet cette commande sera libérée. Si ce job en avait réservé deux, il conserve la seconde ressource TAPE 

	Les utilitaires spéciaux


 

· CTMRFLW : Cet utilitaire donne l'ensembles des information JOB et GROUP contenues dans les tables de SCHEDULE, ainsi que les différentes références croisées. 

· CTMRAFL : Cet utilitaire donne le même résultat que le CTMRFLW mais uniquement sur les job se trouvant dans l'AJF. 

· CTMRPLN : Cet utilitaire permet de lister le plan prévisionnel d'un job ou d'une table de Schedule. (Equivalent en BATCH de la commande P devant un job ). 

· CTMRNSC : Cet utilitaire donne un rapport complet sur l'activité de la nuit (JOB/GROUP, Heure de début, Heure de fin, ELAPSE, CPU TIME, .... ) 

· CTMJSA : Accumulation des statistiques par rapport à l'exécution des job de la nuit.

	Le KSL (Keystroke Reporting Language)


Certains états non prévus par le constructeur , peuvent néanmoins être réalisés, grâce au langage fourni avec le produit : il se nomme le KSL ou KEYSTROKE REPORTING LANGUAGE 

C'est un langage basic qui simule en Batch un opérateur CONTROL/M. De plus ce langage permet d'utiliser en lecture et en écriture des fichiers de type PDS ou Sequentiel. 

Pour l'utilisation de ce langage se reporter au chapitre 8 du " CONTROL/M USER MANUAL". 

[Exemple : Modification TIME]

	Le CMEM


CONTROL/M permet la prise en compte d'événements extérieurs à l'aide d'une STC spécifique le CONTROL/M EVENT MANAGER (CMEM) Cette STC est un " mini " automate de pupitrage entièrement dédié à CONTROL/M.

La prise en compte des événements se fait à travers une table de définition (nommée ON SPOOL TABLE) 

Cette table permet de prendre en compte des job non gérés par CONTROL/M, ainsi que des arrivée de fichiers. 

La définition de ces événements se fait selon le schéma suivant : 

Écran d'accueil : 

[image: image28.png]SPECIFY LIBRARY, TABLE NAME, RULE NAME

LIBRARY IOAP.CTM500 .RULES
TARBLE (Blank for table selection list)
RULE {(Blank for rule selection list)

USE THE COMMAND SHPF TO SEE PFK ASSIGNMENT 11.05.39





Les différentes actions : 

· LIBRARY : Nom du PDS dans lequel se trouvent les règles de CMEM 

· TABLE : Table contenant des Règles de CMEM 

· RULE : Nom d'une règle de CMEM 

Liste des Tables CMEM 

[image: image29.png]TABLES OF LIBRARY IOAP.CTM500.RULES
SCROLL===> CRSR
VV.MM CREATED CHANGED SIZE INIT MOD ID
01.00 $7/04/30 97/04/30 05:00 56 56 0 IOAS00
>>>>>>>>>>>>>>>> NO MORE TABLES IN THIS LIBRARY <<<<<<<<<<<<<<
16:27 16/03/98

OPTIONS: S SELECT O ORDER F FORCE B- BROWSE D DELETE 11.06.52




Les différentes actions :

· S (Select) : Sélectionner une table de Règles en modification 

· O (Order) : Planifier une Table CMEM (Voir aussi F (Force)) 

· B (Browse) : Visualiser une table de règles CMEM 

· D (Delete) : Supprimer une table CMEM 

Liste des règles d'une table CMEM 

[image: image30.png]RULES OF LIBRARY: IOQAP.CTM500 TABLE: CMEMRULE
COMMAND ===> SCROLL===> CRSR
OPT RULE DESCRIPTION

JOBNAM1 CONVERSION: JOB JOBNAM1 FORCEJOB
JOBN*2 CONVERSION: JOB JOBN=*2 ARRIVAL ADDCOND
JOBNAM3 CONVERSION: JOB JOBNAM3 JOBEND FORCEJOB

JOBDST* CONVERSION: JOB JOBDST* DATASET * DELETE FORCEJOB

MERGE CONVERSION: JOB MERGE DATASET * NCT 2

CICSP CONVERSION: JOB CICSP DATASET * CATLG ADDCOND

PROD* D CONVERSION: JOB PROD* DATASET * NCT 2
>>>>>5>>>>>>>>>>> NO MORE RULES IN THIS TABLE <<<<<<<<<<<<LLLL

R
R
X
JOBN*4 X CONVERSION: JOB JOBN*4 JOBEND DELCOND
D
D
D

OPTIONS: S SELECT D DELETE I INSERT 11.07.54





[image: image31.png]RL: JOBNAM1 LIB IOAP.CTMS500.RULES TABLE: CMEMRULE
===> SCROLL===> CRSR

ON JOBARRIV = JOBNAM1 JTYPE And/Or/Not
OWNER CTMCTLM GROUP MODE PROD RUNTSEC NONE
DESCRIPTION CONVERSION: ON JOB JOBNAM1 ARRIVAL FORCEJCB

DESCRIPTION

TABLE TABLE1l
LIBRARY CTM.V400.SCHEDULE

FILL IN RULE DEFINITION. CMDS: EDIT , SHPF 11.08.386





 INCLUDEPICTURE "http://www.hosthelponline.com/images/controlm_cmem_05.gif" \* MERGEFORMATINET [image: image32.png]RL: JOBNAM3 LIB IOAP.CTM500.RULES TABLE: CMEMRULE
COMMAND ===> SCROLL===> CRSR

ON JOBEND = JTYPE And/Or/Not
OWNER CTMCTLM GROUP MODE PROD RUNTSEC NONE
DESCRIPTION CONVERSION: ON JOB JOBNAM3 JOBEND FORCEJOB

DESCRIPTION

TABLE STABLE3
LIBRARY CTM.V400.SCHEDULE

FILL IN RULE DEFINITION. CMDS: EDIT , SHPF 11.09.04






 INCLUDEPICTURE "http://www.hosthelponline.com/images/controlm_cmem_06.gif" \* MERGEFORMATINET [image: image33.png]RL: JOBDST~* LIB ICAP.CTM500.RULES TABLE: CMEMRULE
z==> SCROLL===> CRSR

ON DSNEVENT = JOBNAME JOBDST*
DSN * DISP DELETE
PROCSTEP PGMSTEP STEPRC OK JTYPE And/Or/Not
OWNER CTMCTLM GROUP MODE PROD RUNTSEC NONE
DESCRIPTION CONVERSION: ON JOB JOBDST* DATASET * DELETE FORCEJOB
DESCRIPTION

TAELE DSTTAB
LIBRARY CTM.V400.SCHEDULE

FILL IN RULE DEFINITION. CMDS: EDIT , SHPF 11.09.24





Zone : ON 

· Définition : Zone permettant de sélectionner le type d'événement externe sur lequel la règle CMEM se déclenchera. 

· Codification : 

· DSNEVENT déclenchement sur action sur un ou plusieurs fichiers JOBARRIV déclenchement sur arrivée d'un job dans JES 

· JOBEND déclenchement sur fin d'un job dans JES 

· STEP déclenchement sur fin d'une STEP dans un job 

Zone : OWNER 

· Définition : Entité propriétaire de la règle, permet de faire appel à la sécurité externe. 

Zone : DESCRIPTION 

· Définition : Description ou titre de la règle traitée 

Zone : MODE 

· Définition : Mode d'activation de la règle 

· Codification : 

· PROD Les actions décrites sont réellement déclenchées 

· TEST Les actions décrites sont uniquement notifiées dans la Log TOA. 

Zone : DO 

· Définition : Permet de gérer un ensemble d'actions conditionnelles ou non dans le produit. 

· Codification : 

· DO COND : Postage ou retrait de condition 

· DO SHOUT : Envoi de message 

· DO FORCEJOB : Montée au plan d'un job ou d'une table 

· DO RULE : Activation d'une règle CONTROL/O 

· DO STOPJOB Arrêt du job qui active cette règle juste après l'exécution de la step en cours.

	Le fichier Profile utilisateur


Dans ce fichier, on retrouve toutes les caractéristiques du profile utilisateur (Filtres existants, bibliothèque de Schedule, dernières actions effectuées ...)

SYSP.IOA500.PROF(EXT0143) 

--------------------------------------------------- 

* IOA USER PROFILE OF USER - EXT0143 
SSCHGOJ =G 
SRLDCRI =Y 
SRLDSJD =N 
SRLDDAV =N 
SRLMROL =CRSR 
SPLMROL =CRSR 
SINQMED = 
SINQCDF = 
SINQCDT = 
SINQEDF = 
SINQEDT = 
SINQADF = 
SINQADT = 
SINQSEX =N 
SINQSEC =N 
SINQVSF =IA2000     << Parametres recherche 
SINQVST =IA2350     << dans Control T 
SINQDSN = 
SLFUSTA =ALL 
SNRSSTT =Y 
SRCMROL =CRSR 
SRESAJB =MB-YMKNX02-YMKNXA2Z 
SSCHLIB =PGMR.BIEX.CRA2.CTM.PLAN.J4 << Bibliotheque Schedule 
SGRFROL =CRSR 
SGRFPC1 =GREEN 
SGRFPC2 =RED 
SDIRFDT =010100 
SDIRTDT =310100 
SSTASM1 .YMTT =YMTT 
SSTATPG .YMTT =N 
SROLFDL =100000 
SSTASM1 .YMD4 =YMD4 
SSTATPG .YMD4 =N 
SSTASM1 .YMDK =YMDK 
SSTATPG .YMDK =N 
SSTASM1 .TYMED =YMED 
SSTATPG .TYMED =N 
SSTA700 .ABEND1 =N 
SSTA704 .ABEND1 =N 
SSTA707 .ABEND1 =N 
SSTA710 .ABEND1 =N 
SSTA711 .ABEND1 =N 
SSTA713 .ABEND1 =N 
SSTA717 .ABEND1 =Y 
SSTATPG .ABEND1 =N 
SSTASM1 .SSS =YMDIJA2E 
SSTA714 .SSS =Y 
SSTA717 .SSS =Y 
SSTATPG .SSS =N 
SSTA702 .PLANTON =N 
SSTA703 .PLANTON =N 
SSTA704 .PLANTON =N 
SSTA705 .PLANTON =N 
SSTA708 .PLANTON =N 
SSTA709 .PLANTON =N 
SSTA711 .PLANTON =N 
SSTA712 .PLANTON =N 
SSTA715 .PLANTON =N 
SSTA718 .PLANTON =N 
SSTA722 .PLANTON =N 
SSTATPG .PLANTON =N 
SSTA701 .EXECUTE =N 
SSTA702 .EXECUTE =N 
SSTA703 .EXECUTE =N 
SSTA704 .EXECUTE =N 
SSTA705 .EXECUTE =N 
SSTA706 .EXECUTE =N 
SSTA708 .EXECUTE =N                                                << FILTRE 
SSTA709 .EXECUTE =N 
SSTA711 .EXECUTE =N 
SSTA712 .EXECUTE =N 
SSTA718 .EXECUTE =N 
SSTA722 .EXECUTE =N 
SSTA723 .EXECUTE =N 
SSTATPG .EXECUTE =N 
SSTA706 .PLANTON =N 
SSTATPG .ALL =N 
SSTAGR1 .TABLE =TYM 
SSTA700 .ENDED =N 
SSTA702 .ENDED =N 
SSTA707 .ENDED =N 
SSTA710 .ENDED =N 
SSTA713 .ENDED =N           << FILTRE 
SSTA716 .ENDED =N 
SSTA719 .ENDED =N 
SSTA722 .ENDED =N 
SSTATPG .ENDED =N 
SSTA701 .SUBMIT =N          << FILTRE 
SSTA702 .SUBMIT =N 
SSTA703 .SUBMIT =N 
SSTA706 .SUBMIT =N 
SSTA712 .SUBMIT =N 
SSTA723 .SUBMIT =N 
SSTATPG .SUBMIT =N 
SSTA701 =N 
SSTA702 =N 
SINQSAC =N

	La montée au Plan


	La préparation de la montée au plan


Plusieurs étapes sont à remplir avant une montée au plan : 

· Passer la simulation ; 

· Vérifier si il y a des erreurs (le WHY) ; 

· Préparer le plan ; 

· Chargement du plan ; 

· Création des conditions manuelles ; 

· Structuration des conditions MB. 

	Jcl de purge de l'AJF


Ce Jcl permet de vider l'AJF (Active Job File) pour préparer une éventuelle montée au plan plus propre.

Utilitaire : CTMCAJF

//E963043$ JOB 963043,REGION=7900K,MSGCLASS=R,MSGLEVEL=1,CLASS=J

/*

//*-------------------------------------------------------------------*

//*                     PURGE AJF                                     *

//*-------------------------------------------------------------------*

/*

//CLEANUP1 EXEC CTMCAJF

//SYSIN    DD *

  CLEANUP

  SELECT STATUS ENDOK

  SELECT STATUS ENDNOTOK

  SELECT STATUS HELD

  SELECT STATUS WAITSCHED

/*

//CLEANUP2 EXEC CTMCAJF

//SYSIN    DD *

  CLEANUP

  SELECT STATUS ENDOK

  SELECT STATUS ENDNOTOK

  SELECT STATUS HELD

  SELECT STATUS WAITSCHED

/*

	Jcl de simulation de montée au plan


Ce job prend en entrée le plan codé au Step SN0060  (dans l'exemple) et permet de faire une simulation des traitements pour la date voulue (date de forçage du job de simulation)

Ce job rend un certain nombre de sysout ; la plus intérressante est SYSUT2 du STEP 360 (dans l'exemple).
Elle donne le "PARTITIO"  (liste des JOBS  - TABLES (DUMMY ou executables) rangée dans l'ordre de passage) et les Conditions à injecter avant de démarrer la journée ainsi que le WHY (relevé des erreurs de montée au plan).

Voir le document  ControlM_Simu.txt
	Le WHY


Cette partie de la sysout du job de simulation (SYSOUT SN0360) nous donne les erreurs de planification, c'est à dire les jobs qui sont prévus pour la journée simulée mais qui ne partiront jamais.

Pour trouver les jobs bloqué, faire un FIND de STILL WAITS dans le PARTITIO. 

Causes des erreurs : en général, jobs qui attendent des conditions d'autres jobs qui sont à la demande et non planifiés pour le jour voulu. Si l'on déloque, il y a un effet de cascade. 

Exemple de WHY : 

Voir le document  ControlM_Why.txt

	Préparation du plan


Etape II : Montée au plan + Sysin montée au plan 

//E963043D JOB 963043,CLASS=J,MSGCLASS=R,MSGLEVEL=1,REGION=7900K

//*

//*------------------------------------------------------------------*

//*     RECOPIE DU PDS DES TABLES DE SCHEDULES                       *

//*     CREATION DE LA SYSIN DES ORDERS DE MONTEE AU PLAN            *

//*    %%SET %%DAT = %%ODATE                                         *

//*------------------------------------------------------------------*

//*

//SN0005   EXEC PGM=INDLTX,PARM='DTRAV.E963043D',COND=(4,LT)

//*

//SN0007   EXEC PGM=ISUTILIT,PARM='IDCAMS',COND=(4,LT)

//SYSPRINT DD SYSOUT=*

//SYSIN    DD *

  DELETE BIEX.ISA2.CTM.PLAN.JO%%DAT

  IF MAXCC = 8 THEN SET MAXCC = 0

//*

//SN0010   EXEC PGM=IEBCOPY,COND=(4,LT)

//SYSPRINT DD SYSOUT=*

//SYSUT3   DD UNIT=SYSDA,SPACE=(CYL,(10,5))

//SYSUT4   DD UNIT=SYSDA,SPACE=(CYL,(10,5))

//IN       DD DISP=SHR,DSN=PGMR.BIEX.CRA2.CTM.PLAN.J4

//OUT      DD DSN=BIEX.ISA2.CTM.PLAN.JO%%DAT,

//            SPACE=(CYL,(70,03,500)),UNIT=3390,

//            DCB=(RECFM=FB,LRECL=80),

//            DISP=(NEW,CATLG,DELETE)

//SYSIN    DD *

  C I=IN,O=OUT

  E M=$$$SPACE

//*

//********************************************************************

//* PROGRAMME REXX $MIG22P

//* OBJECTIF : CREATION DE LA SYSIN DE MONTEE AU PLAN

//* EN ENTREE : BIEX.ISA2.CTM.PLAN

//*

//* EN SORTIE : BIEX.ISA2.CTM.PARM(JO%%DAT)

//********************************************************************

//SN0030   EXEC PGM=IKJEFT01,DYNAMNBR=20,COND=(4,LT)

//SYSPROC  DD DISP=SHR,DSN=BIEX.ISA2.REXX

//SYSIN    DD DUMMY

//ORDO     DD DISP=SHR,DSN=BIEX.ISA2.CTM.PARM(JO%%DAT)

//SYSTPRT  DD SYSOUT=*

//SYSTSPRT DD SYSOUT=*

//SYSPRINT DD SYSOUT=*

//SYSOUT   DD SYSOUT=*

//SYSTSIN  DD *

 %$MIG22P BIEX.ISA2.CTM.PLAN.JO%%DAT

//*




	Chargement du plan


Etape III : Chargement du plan

//E963043A JOB 963043,REGION=7900K,MSGCLASS=R,MSGLEVEL=1,CLASS=J

//*

//*-------------------------------------------------------------------*

//*  CHARGEMENT DU PLAN DU JOUR DE LA MACHINE AN 2000                 *

//*  %%SET %%DAT = %%ODATE

//*-------------------------------------------------------------------*

//*

//SN0030   EXEC CTMDAILY

//DACHK    DD DISP=SHR,DSN=IOAP.CTM500.PARM(DATEISA2)

//DACAL    DD DISP=SHR,DSN=BIEX.ISA2.IOA.CALEN

//DAJOB    DD *

  %%INCLIB BIEX.ISA2.CTM.PARM %%INCMEM JO%%ODATE

/*

	Création des cond manuelles


//E963043E JOB 963043,REGION=7900K,MSGCLASS=R,MSGLEVEL=1,CLASS=J

//*

//*-------------------------------------------------------------------*

//*                 CONDITIONS MANUELLES                              *

//*-------------------------------------------------------------------*

//*

//SN0010 EXEC IOALDNRS

/*

	Structuration des MAYBE


//E963043I JOB 963043,REGION=7900K,MSGCLASS=R,MSGLEVEL=1,CLASS=J

//*

//*-------------------------------------------------------------------*

//*               STRUCTURATION DES MAYBE                             *

//*-------------------------------------------------------------------*

//*     %%SET %%DV = %%CALCDATE %%ODATE -1

//*     %%SET %%JV = %%SUBSTR %%DV 5 2

//*     %%SET %%MV = %%SUBSTR %%DV 3 2

//*-------------------------------------------------------------------*

//*

//SN0010   EXEC PGM=ISUTILIT,PARM='IDCAMS',COND=(4,LT)

//SYSPRINT DD SYSOUT=*

//SYSIN    DD *

  DELETE DTRAV.E963043I.ADDCOND7

  IF MAXCC = 8 THEN SET MAXCC = 0

//*

//SN0020   EXEC IOARKSL,COND=(4,LT)

//DAKSLREP DD DISP=(,CATLG,DELETE),UNIT=SYSDA,

//            DSN=DTRAV.E963043I.ADDCOND7,

//            SPACE=(TRK,(45,15),RLSE),

//            DCB=(RECFM=FBA,LRECL=133)

  TRACE OFF

  MAXCOMMAND 999999

  CALLMEM ADDCOND7 MB %%ODAY.%%OMONTH

  END

/*

//SN0030   EXEC IOARKSL,COND=(4,LT)

//DAKSLREP DD SYSOUT=*

  TRACE OFF

  MAXCOMMAND 999999

  CALLMEM ADDCOND7 MB %%JV.%%MV

  END

/*

//SN0040   EXEC PGM=ISUTILIT,PARM='IDCAMS',COND=(4,LT)

//SYSPRINT DD SYSOUT=*

//SYSIN    DD *

  DELETE DTRAV.E963043I.ADDCOND7.EPUR

  IF MAXCC = 8 THEN SET MAXCC = 0

//*

//SN0050   EXEC PGM=SORT,COND=(4,LT)

//DAWORK   DD DSN=&&WORK,UNIT=SYSALLDA,SPACE=(CYL,(5,5))

//SORTWK01 DD UNIT=SYSALLDA,SPACE=(CYL,(5,5))

//SORTWK02 DD UNIT=SYSALLDA,SPACE=(CYL,(5,5))

//SORTWK03 DD UNIT=SYSALLDA,SPACE=(CYL,(5,5))

//SYSPRINT DD SYSOUT=*

//SYSOUT   DD SYSOUT=*

//SORTIN   DD DISP=SHR,DSN=DTRAV.E963043I.ADDCOND7

//SORTOUT  DD DISP=(,CATLG,DELETE),UNIT=SYSDA,

//         DSN=DTRAV.E963043I.ADDCOND7.EPUR,

//         SPACE=(TRK,(45,15),RLSE),

//         DCB=(RECFM=FBA,LRECL=133)

//SYSIN DD *

 SORT FIELDS=COPY

 INCLUDE COND=(13,3,CH,EQ,C'MB-',

           AND,36,5,CH,EQ,C'ODATE')

//*

//SN0060   EXEC IOARKSL,COND=(4,LT)

  TRACE OFF

  MAXCOMMAND 999999

  CALLMEM ADDCOND7 MX %%ODAY.%%OMONTH

  END

/*

//SN0070   EXEC PGM=ISUTILIT,PARM='IDCAMS',COND=(4,LT)

//SYSPRINT DD SYSOUT=*

//SYSIN    DD *

  DELETE DTRAV.E963043I.E963043J.DELMAYBE

  IF MAXCC = 8 THEN SET MAXCC = 0

//*

//********************************************************************

//* PROGRAMME REXX $MIG30   CREATION SYSIN DEL CONDITIONS

//********************************************************************

//SN0080   EXEC PGM=IKJEFT01,DYNAMNBR=20,COND=(4,LT)

//SYSPROC  DD DISP=SHR,DSN=BIEX.ISA2.REXX

//SYSIN    DD DUMMY

//FICIN    DD DISP=SHR,DSN=DTRAV.E963043I.ADDCOND7.EPUR

//FICOU    DD DISP=(,DELETE),UNIT=SYSDA,

//            DSN=DTRAV.E963043I.E963043J.DELMAYBE,

//            SPACE=(TRK,(15,15),RLSE),

//            DCB=(RECFM=FB,LRECL=80)

//SYSTPRT  DD SYSOUT=*

//SYSTSPRT DD SYSOUT=*

//SYSPRINT DD SYSOUT=*

//SYSOUT   DD SYSOUT=*

//SYSTSIN  DD *

 %$MIG30

//*

//SN0090   EXEC PGM=IEFBR14,COND=(4,LT)

//FIL01    DD DISP=(OLD,DELETE,DELETE),DSN=DTRAV.E963043I.ADDCOND7

//FIL02    DD DISP=(OLD,DELETE,DELETE),

//            DSN=DTRAV.E963043I.ADDCOND7.EPUR

//*

